Nowoczesna kabina
lakiernicza

— kwestla swiadomego wyboru

TEKST Bogustaw Glac, Saima Service Poland

WsSréd najwazniejszych urzadzen w warsztacie blacharsko-lakierniczym
mozna wymieni¢ kabiny zespolone lakierniczo-suszarnicze, zwane w skrocie

kabinami lakierniczymi.

W mysl opisu zawartego w normie PN-EN 13355
A10 kabina lakiernicza jest urzadzeniem technicz-
nymtaczacym w sobie elementy strukturalne, wen-
tylacyjne, grzewcze, regulacyjne, sterujgce oraz
zabezpieczajace, ktére razem tworzg bezpieczne
stanowisko do prac lakierniczych. W miare po-
stepu techniki mozemy dobieraé¢ poszczegdlne
elementy tworzagce kabine na duzo wyzszym po-
ziomie, niz miato to miejsce w latach 90. ubiegte-
go wieku, kiedy to nastgpit impulsowy naptyw do
kraju nowoczesnych rozwigzan technologicznych.
Konfiguracja urzadzenia moze teraz odpowiadaé
naszym oczekiwaniom w zakresie efektéw techno-
logicznych, ekonomii pracy, ergonomii itp.

W zaleznosci od przeznaczenia i zastosowa-
nia wyposazenie kabin powinno mieé okreslone

I Nowoczesne stanowisko lakiernicze wykorzystujagce zaawansowany
promiennik

cechy, np. zapewnia¢ maksymalng automatyke
lub najbardziej oszczedne ogrzewanie, czy spet-
nia¢ kilka warunkdéw jednoczesnie, ktére nalezy
uwzgledni¢ podczas zamawiania kabiny przed
jej wyprodukowaniem.

Wsréd najwazniejszych podzespotéw maja-
cych wptyw na prace kabiny lakierniczej moze-
my wyrdznié: systemy grzewcze, oswietlenie,
zaawansowane systemy regulacji i sterowania,
dotykowy panel sterowania.

Systemy grzewcze
Dostarczenie energii cieplnej podczas procesu
lakierniczego w kabinie lakierniczej, obejmu-

jace m.in. podgrzanie powietrza jako czynnika
posredniego lub dziatanie promiennikowe jako
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I Przyktad instalacji kabin lakierniczych
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I Schemat dziatania rekuperatora ciepta w kabinie lakierniczej

bezposrednie, jest nieodzownym czynnikiem de-
cydujacym o jakosci tworzonej powtoki.

Do mediéw posrednich zalicza sie przede
wszystkim paliwa takie jak gaz ziemny, gaz pro-
pan-butan i olej opatowy, czynnik cieptowni-
czy, energie elektryczng, a do bezposrednich
promienniki elektryczne lub gazowe. Kupno
kabiny oznacza wybdr konkretnego rozwigza-
nia grzewczego - nalezy te kwestie doktadnie
rozwazy¢, wiedzac, jakim medium mozemy
dysponowac i jakie sg jego parametry. Najlep-
sze efekty uzyskuje sie dla palnikéw gazowych
najnowszej generacji - niskoemisyjnych rozwia-
zan typu Premix.

Do mediéw bezposrednich zalicza sie syste-
my grzewcze obejmujace przede wszystkim pro-
mienniki, najczesciej elektryczne, a w niektérych
rozwigzaniach gazowe, zapewniajgce bezpo-
$rednie przekazywanie energii do ogrzewanego
przedmiotu.

Ogrzewanie promiennikowe stwarza ogrom-
ne mozliwosci, zwtaszcza w wyspecjalizowanych

I Widok komory spalania bezposredniego palnika gazowego podczas

urzadzeniach nastawionych na duza wydajnosé
lub tam, gdzie nie ma mozliwosci zastosowania
innych rozwigzan ze wzgledu np. na brak miejsca.

Ekonomia pracy kabiny lakierniczej wigze sie
tez z odzyskiem wytworzonego ciepta poprzez
urzadzenia odzyskujace - rekuperatory krzyzo-
we lub obrotowe. Umozliwiajg one odzyskanie
40-90% energii cieplnej, ale bardziej nadajg sie
do proceséw produkeyjnych o wiekszym nateze-
niu dobowym prac.

Oswietlenie

Wprowadzanym coraz czesciej elementem wy-
posazenia sg lampy LED, eliminujagce stabe punk-
ty lamp jarzeniowych, ktérymi sa: ograniczona
trwato$é, zmiana natezenia oswietlenia z upty-
wem czasu, konieczno$¢ czestego otwierania
obuddéw w celu wymiany niedziatajgcych ele-
mentéw, nagrzewanie wtérne lamp itp.

Lampy LED sg wykonywane najczesciej w po-
staci listwowych elementéw $wietlnych o barwie
Swiatta dziennego. Zapewniajg trwatos¢ na po-
ziomie 50 tys. godzin, state natezenie i barwe
Swiatta, niwelujgc wszelkie niedogodnosci roz-
wigzania klasycznego.

Oczywiscie nowoczesna kabina powinna po-
siada¢ elementy swietlne utozone w sposdb gwa-
rantujacy rownomierne natezenie oswietlenia,
w tym réwniez dla nisko potozonych obszaréw
takich jak progi drzwiowe lub zderzaki pojazdu,
dlatego standardem powinno by¢ instalowanie
go6rnych oraz dolnych rzeddéw oswietlenia.

Zaawansowane systemy regulaciji

i sterowania

Mozliwosé wykorzystania falownikéw do ptynnej
zmiany i regulacji obrotdéw silnika daje wiele korzy-
$ci ekonomicznych, m.in. dostosowanie parame-
tréow pracy wentylacji do aktualnie wykonywanych

I Przyktad sterownika dotykowego w urzadze-
niu lakierniczym

40 WARSZTAT BLACHARSKO-LAKIERNICZY Czasopismo dla profesjonalistow



operacji technologicznych, realizacje automatycz-
nej kontroli ci$nienia wewnetrznego, witaczenie
w system czujnika pistoletu lakierniczego Flow
Switch oraz zaawansowanego programowania,
wprowadzenie personalizowanych krzywych tem-
peraturowych i systemu autodiagnostyki.

Wzajemna synergia tych funkcji gwarantuje
redukcje kosztéw dziatania urzadzenia, spraw-
niejsza obstuge oraz wiekszy komfort pracy la-
kiernika.

Dotykowy panel sterowania

Kurz i pyt sa nieodtacznie zwigzane z dziatalno-
$cig blacharsko-lakiernicza, dlatego klasyczne
przyciski i przetaczniki - mimo ich zazwyczaj wy-
sokiej jakosci - sg narazone z czasem na awarie,
zablokowanie oraz problemy zwigzane z mozli-
woscig uszkodzenia mechanicznego. Takich wad
nie posiada panel dotykowy, coraz powszechniej
stosowany w urzadzeniach przemystowych. Stan-
dardem jest ekran o przekatnej réownej minimum
10 cali, w kolorze, z ciekawa grafika bedaca wy-
znacznikiem estetyki dla wymagajacego, nowo
budowanego obiektu lakierni.

Aspekt obstugowy

Opisane rozwigzania dajg wiele korzysci, a takze
wymiernych efektéw technologicznych i eko-
nomicznych. Trzeba jednak zda¢ sobie sprawe
z faktu, ze do ich obstugi i okresowych prze-
gladéw nalezy podchodzi¢ wiasciwie, wiedzac
o konsekwencjach zaniedban i nonszalanckiego
podejscia do zalecen instrukcji uzytkowania. Po-
ziom techniczny oraz ogdlnie rozumiana kultura

techniczna personelu serwisowego musza by¢
na duzo wyzszym poziomie niz w przypadku
prostych konstrukcji kabin sprzed 20 lat. Do-
puszczajgc personel do obstugi np. palnika czy
instalacji elektrycznej, nalezy zapytaé o stosow-
ne dokumenty uprawniajgce do ich obstugi, tak
aby ustrzec sie przed mozliwymi niepozadanymi
skutkami ich dziatann. Nalezy zawsze wymieniad
materiaty filtracyjne na wtasciwe oraz prowadzié
ewidencje wykonywanych czynnosci, zapew-
ni¢ podreczne s$rodki przeciwpozarowe i nie
przeprowadzaé¢ zadnych zmian czy przerébek
urzadzen bez uzgodnienia ich z producentem.
Zdecydowanie jednak najlepiej jest nawigzac
wspotprace z autoryzowanym serwisem, co za-
gwarantuje dtugotrwatg i bezawaryjng prace ka-
biny lakierniczej.

W Przyktad wta-
Sciwego oswietle-
nia w kabinie la-
kierniczej

I Przyktad kabiny lakierniczej dla pojazdéw uzytkowych
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